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заглушек, но не менее чем на трех штуках.
4.9. При неудовлетворительных результатах испытаний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторное испытание на удвоенном количестве заглушек, дополнительно отобранных от той же партии.
Результаты повторных испытаний являются окончательными и, если результат испытаний не соответствует ТУ, то партия бракуется.
5. Методы испытаний
5.1. Наружную и внутреннюю поверхность заглушек проверяют визуально.
5.2. Геометрические размеры заглушек проверяют:
· штангенциркулем по ГОСТ 166-89
· линейкой   по ГОСТ 427-75.
5.3. Плотность определяется в соответствии с ГОСТ 15139-69
5.4. Разрушающее напряжение при растяжении по ГОСТ 11262-80
5.5. Относительное удлинение определяется в соответствии с
ГОСТ11262-80
5.6. Водопоглощение определяется по ГОСТ 4650-80
6. Требования безопасности и охраны окружающей среды 6.1. При изготовлении заглушек для труб необходимо руководствоваться:
· технологическими инструкциями по безопасности труда и охране
окружающей среды
· требованиями пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004-91
-
требованиями электробезопасности по ГОСТ 21.1.019-79
7. Маркировка, упаковка, транспортирование и хранение
7.1. Заглушки для труб могут иметь маркировку, которая содержит следующие данные:
· условное обозначение заглушки
· товарный знак или наименование предприятия изготовителя
